GEPELEMEK

A gépeket alkatrészekbol, gépegységekbol dlitjak Ossze. A gépelemek olyan
szerkezeti egységek, amelyek a kulonféle gépeken a gép rendeltetésétol
flggetlendl azonos feladatot [atnak €.

GEP
Gepegység : ; ; 5
IRészeqyséy/ Gepegyseg Gépegyseg
Alkatrész Alkatrész Alkatrész
/Gépelem/ /Gépelem/ /Gépelem/

GEPELEMEK CSOPORTOSITASA

- KOTOGEPELEMEK

- FORGAST KOZVETITO GEPELEMEK

- TENGELYKAPCSOLOK

- FORGAST ATSZARMAZTATO GEPELEMEK
- MOZGAST ATSZARMAZTATO GEPELEMEK
- FEKSZERKEZETEK

- EGYEB GEPELEMEK

KOTOGEPELEMEK
Cdl: erbhatasokkal szemben szilard kotés | étesitése és fenntartésa
Két csoport: - oldhatatlan

- oldhat6

Oldhatatlan kotések:
Jellemzé: akotés csak forgacsolassal oldhat6

SZEGECSKOTES
Vdtozatai: - Szilard kotés
- TOmito kotés

- Tomit6 szilard kotés
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KULONLEGES SZEGECSKOTESEK
Vakszegeesek — csak egy oldalrol hozzaférhetd szerelési helyeken alkalmazzak.

Robbanészegecs:

&

Pop-szegecs:

Az lreges szegecsszarban robband toltetet
helyeznek el, amely kb. 130 °C-0s melegitésre
robban.

N g ALY
Al :55::'n=;_=.:. _’Ill

A t0 meghlzdsdval a kotés létrejon, majd a
gyengités helyén a t(i elszakad.

@ﬁméw

- zardfejoldal teljesen zért,

- nem feltétlentll fontos a pontos furat,

- hosszirdnyba z6mil — Kit6lti a furatot,

- rezgésbiztos, frécesend viz ellen t8mité kités,

-nagy 4tfogési tartomény — 3-5 hagyomanyos
hizdszegees atfogasi tartomanydval egyezik
meg

- kis atfogésnél tobb lépcsiben rogyik meg,

-nagy atfogdsnal 1 lépcsben rogyik meg
(zOmiil).

- egy tiiskét huznak keresztiil az lireges szegecsen,

- a huzdtliske konuszos vége a szegecset felbdviti,

- hazotliskére felflizve sorozatszegecselésre
hasznalhato,

-automatikus  adagolds, 1500  szegecs/dra
teljesitmény.

-a kiviilrd] beiitdtt szeg a szegecs hasitott végét
szétfesziti.

- nagy szoritasi tartomany,

- el8feszitett ktés — nagy szildrdsag,

- vibracidbiztos kétés,

- csapszakadds a zdrdhiivellyel egy
magassiagban.




HEGESZTETT KOTESEK
A kotés helyén az aapanyagot hevitjuk mad sajtoléssal vagy az anyag
megoml esztésével egyesitj k.

Ko6tohegesztési eljarasok
- Omlesztéhegesztés
- Sgjtol6hegesztés
- Omlesztve sgjtol 6 hegesztés

Omlesztéhegesztés
Az dapanyagot megolvasztva hozaganyaggal (hegesztopaca, elektrdda)
egyesitjuk az alkatrészeket.

GAZHEGESZTES

Acetilén

Heg%zt?aél ca — Oxigén

Hegesztopisztoly

\

U
A lang magas héfoka megolvasztjia az aapanyagot és a pacat. A kotés
mindségét nagymertékben befolyasolja a hegesztopal ca anyaga.

VARRATFAJTAK
c 2B, A Szimmetrikus peremvarrat, 1-3 mm vastagsagig

| - varrat, 3-5 mm vastagsagig

V - varrat,6-10 mm vastagsagig

Y - varrat, 10-15 mm vastagsagig

X - varrat, 15-20 mm vastagsagig

sarokvarrat

Kettds sarokvarrat
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[vhegesztés:
Az olvasztéshoz szilkséges hot elektromos ivvel hozzak |étre.
Az &amforras. - hegesztotranszformétor, vagy
- hegesztédinamo
Az iv |é&esitéséhez kis feszlltség és nagy dramerésség szilkséges.

Allithaté vasmag

Transzformator
Az iv fenntartasa érdekében a palcék bevonattal késziilnek.

A bevonat elzarja a levegét az ivtél, a
varrat  felliletén  megszilardul  és
megakadalyozza a gyors lehilést, a
varrat megedzodését.

Az ivhegesztésnél akal mazott varratok megegyeznek az el 6bbiekkel.
A kézi ivhegesztés adatai:

- GyUjtéfesziiltség: 60— 80V
- Uzemi feszliltség: 16-26V
- Aramer4sség: 70-400 A

A bedllitand6 hegesztéaram a hegesztopal ca ameérdjének figgvenye:
| =40-D—-30 [A] D: az elektroda améréje [mm].

Védbgazas hegesztés. ~ az iv kdrnyezetében a megolvadt fém oxidacidja
védogaz alkamazésaval akadalyozza meg.

Védogaz lehet: - argon
- széndioxid
AFI- hegesztés — Argon védsgazas Fogyoel ektrodas ivhegesztés
- a hegeszt6pdl ca a hozaganyag

AWI- hegesztés — Argon védégazas Wolfram elektrodés [ vhegesztés

- az iv awolfram elektroda és atargy kozott keletkezik,

- apacét az ivbe tartva ol vasztjuk meg.
CO,- védogazas fogydel ektrodas hegesztés.



A védégazas ivhegesztés vzl ata: /ﬂjl

Hegesztopisztoly

AN
i3 7\
I, O — O —~
AN Transzformétor és huzaldob  Vedégaz
- argon
- CO,

A hegesztopisztolyon egyideiileg |ép ki avédogaz és a folyamatos el 6tolasu
acélhuzal, mint hozaganyag.

FORRASZTAS
Az Osszekdtendd elemek kozé Omlesztett forraszanyagot viszink. A forrasz
alacsony olvadaspontja miatt (T, =210-230 °C) az alapanyag szilard marad. A
kotést a megszilardul 6 forraszanyag biztositja.
Ké valtozata: - 1&gy forrasztas — forrasz: forrasztéon

- kemeény forrasztas — forrasz: réz vagy ezist

A forrasztas eszkOzei: - forrasztdlampa
- forrasztopaka
- hegesztokésziil ék

Elektromos paka

Csak tisztafellletek forraszthatok. — mechanikus és vegyi tisztitas
A forrasztashoz szilkséges anyagok: hig sosav, foszforsav, forrasztésd, gyanta.

RAGASZTAS

A fellletek kozé vékony ragasztoréteget viszink, amely adhéziés kétést biztosit.
A fémragasztok dtaldban két komponensii miianyagragasztok.

FelUletel 6készités. tisztitas, aktivizalas (mechanikai vagy vegyi)

Ko6tés ido: ragasztotdl fliggoen 1-2 perc — 10-20 ora.

Ragasztott kdtések:

? \ ? I J )
)% ——




Oldhat6 kotések

Az alkatrészek és a kotoelemek jelentdsebb sértilése nélkil oldhat6 a kotés.

CSAVARKOTES
A csavarvonal szarmaztatasa:
A leggyakrabban akamazott D a: amenetemel kedés szdge
kotés méd. - A kotést egy () h: menetemelkedés
menetes orso /csavarorsd/ és egy | csavarvond
menetes  furat  /csavaranyad/ h
segitsegével hozzuk létre. L. o
< D T >
M enetprofilok:
Elesmenet Trapézmenet
> K stécsavarokhoz k\\\\\\\\; Mozgatd Szennyezbdésre
haszndljak, a \ Xy Ccsavarokhoz érzéketlen, vasiiti
nagyobb surlédas \\\\\ hasznaljak, kocsik dsszekap-
> miatt az egyenl$ \ y lehetnek egy csolasahoz,
szar( haromszog vagy két csoszerelvényekhez
profilt \ J bekezdésiiek. haszndlj&k.
alkalmaznak.
M étermenet jel 6l ése
- Normal métermenet : .
S s Nor mal menet Finom menet
‘\\\ jeldlése: M 5 h 5xh
P!.MlO M 8 1,25 M8x1
Finommenet M10 1,5 M 10x 1,25
h jeldlése: M x h M16 2 M 16x 1,5
Pl.M16x 15 M20 2,5 M20x2
M24 3 M 24 x 2
M30 3,5 M 30x 2
M 36 4 M 36 x 3
D
IS IS ) B Hatlapfejii csavar (g e }
Hengeresfeji Félgombfejt
.............................. . Belss kulcsnyilasi
csavar
, T Fa 7T Je
______________ - Aszok- vagy
técsavar Sl |yeSZtett fejﬁ Lencsefejﬁ
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FUI es (szarnyas) anya

Hatl apfejvﬁ anya Korohés anya Jobbmenet

Alatétek:
A csavaranya egyenletes felfekvését biztositja, a szoritoerét egyenletesen

elosztja, vedi afellletet a seriiléstdl esetenként a csavarbiztositassal egyiitt.

Fajta:

Nyers
Példak csavarkotésekre:
T

Csavarbiztositasok:

Lazulas ellen mozgo, razkodo gépeken a csavarokat biztositani kell.
M egol dasok: .

- rugos alatét 1
- kills5-bel s fogas altét 1
- kétanyés biztositas \\\\.@ a)
- sasszeges biztositas

- lemezes, huzal os biztositas — @) ésb)

- csavaranya miianyag gyri betéttel — c)




CSAPSZEGKOTESEK :

Alkatrészek  kozott  csuklos
kapcsolatot |étesit. A terhelés
iranya dtalaban merdleges a
csapszeg tengelyvonaléra,
igénybevétele paéstnyomés és
nyiras.

TENGELYKOTESEK:

A tengelyen elhelyezked6 gépelemek (ekszij, tarcsa, fogaskerék stb.) rogzitésére

alkalmazzak.

Reteszk6tés. Alakzaro kotés, atengely korili elfordul ast megakadalyozza, de tengely-
irényu elmozdul as ellen az alkatrészt egyéb mddon biztositani kell.

[ves retesz Ekkotések
A mély horony a tengely- Kulonbség az ék és a retesz kozott: ekkotésnd a
véget gyengiti, ezert kotoelem felllete lgtés, igy a kotéskor
nagyobb nyomatekok sugariranyu eréhatés éored.
atvitelére nem alkalmas. Az ékfelllet lgjtése: 1-2%

&) ——f—_
/ Hornyos ek Fészkes ék Orros ék

Bordas tengely profilja

Bordastengelykotés
Nagy nyomatékok étvitelére — tengelyiranyu
elmozdul és |ehetdsége mellett.
Jellemz6 méretek:

D, d, b, z (bordaszam)




FORGAST KOZVETITO GEPELEMEK

Az egyes alkatrészek (pl. fogaskerekek, lanckerekek stb.) forgd mozgésat teszik
lehetové. Ezek: - tengelyek, csapok
- csapagyak

TENGELYEK, CSAPOK:
Forgo alkatrészeket hordoznak — altal&ban energiakdzl 6 funkciét [atnak el
Forgo tengelyek: atengely a (csapagyazassal) a szerelt elemekkel egytt forog
All6 tengelyek: atengely all, a szerelt elemek csapagyazva elfordulnak atengelyen
Kiaakitas szerint atengelyek lehetnek:

- egyenes tengely - gorbitett tengely: - sikban gorbitett
- térben gorbitett

Tengelyterhelések:
D i",. o [ 3'_— F| axialis
radialis radiax (6sszetett) m
CSAPAGYAK
Feladatuk: atengelyek alatdamasztasa, aforgd mozgas lehetove tétele, ésa
tengelyre hato erok felvétele
CSAPAGYAK

v

A
\ 4

Sikl6csapagyak Gordulécsapagyak

) Persely nélkdli
7 Seemesapagy < sl Radidis
Perselyes
> Axidlis
> Osztott csapagy »  Motorfécsapagy

\ 4

Radiax

> Tapcsapagy
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Sikl6csapagyak:

Tengelycsap csisz6 surlédassal egy perselyben fut. A csap nagy fellleten
érintkezik a csapéggyal, ezért a |okésszerti terhelést joI birjak, a fordulatszam
véltozasra érzékenyek.

A tokéletes kenésrol a csap és a persely kozott gondoskodni kell!

Szemcsapagy:

Alkalmazasa: Perselyes
Persely - kisfordulatszam
nelkal - kisterhelés
Kenés:. zsirral
(= Cserdhet6 persely, fel(jitasa egyszeriibb
| Jobb siklasi tulgjdonsag, persely anyaga:
R ontéttvas, bronz, on-, dlom- és
| rézotvozet bélésii acél, miianyag,

Onkend porkohészati eljarassal
készitett csapagyak

Tengely

Osztott csapagy:

- A csapagyhaz és a persely is két darabbdl
készll, ami szerel ésiiket megkonnyiti.

- A csapagy jellemzoje a nagy terhelhetéség és
akisonsuly

Ceapagytorzs - Belsbégésii motorok fétengelycsapéagyaként

hasznéljak

=I=] - Csapagy: acélvazra épitett tobbrétegii, bronz

L és on-6lom fehérfémbol készl

Gordilécsapagyak

Gordul6 elemeken fordul €l a
tengely.

Elony: gordulés ellendllas kisebb
mint a csiszésurlodas (f ()

Gordul6el emek:

- f—— = Cr
. ] —
Henger Kap '
Golyd (g&rgd) {gérgd) Tigérgé B

11
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Gordulécsapagy-tipusok:

- Méyhornyd  golyoscsapagyak  nagy
sugariranyu terhelés felvételére
alkalmasak. Forgés sikjukhoz képest
szogeltérést nem engednek meg.

- Onbedllé goly6scsapagy kiilsd gyiirii-
jének belss felllete gbmb alaku, ami 2-3

T . fokos szogeltérést tesz lehetévé. A

Egysoros mélyhornyt , : L

radidlis Kétsoros énbeallo szerelés kisebb pontatlansagai, €s a

golyéscsapagy golydscsapagy tengely  szogelhgjlasat  kdnnyebben
elviseli.

- Hengergdrgds csapagy csak radidlis
terhelés felvétel ére alkalmas.

- TgOrgés csapagy (2-3 mm &mérojii)
akkor javasolhat6, ha kevés a
rendelkezésre dl6 hely. A tigorgok
kosar nékll, siriin egymés mellett

helyezkednek €.
. £ . C ., Hengergbrgds Tarcsas csapagy
- Tarcsas csapagy nagy tengel yiranyu erék csapagy (axial csapagy)
felvételéndl alkalmazhato.

|

- Ferde hatasvonald csapagy sugar- és
tengelyiranyl erok felvételére alkalmas.
A csapagy tengelyvezetése pontos, ezért
alegigényesebb helyekre is beépitheto.

- KUpgodrgdés csapagy egyidejileg axidis
és radidlis terhelés elviselésére alkalmas.

Kétsoros ferde A kulsd gyﬁn’i a gorg(’Skr(’SI Ieveheté,

radlax csapiagy Kapybrgdés csapagy csapagyhézag bedllithato.

JARY:

|

Gordulocsapagyak kenése:  Zsir vagy olg) afelhaszndas helyétol fliggoen

Tomitéelemek:

Szennyezéanyagok csapagyba juta
sat és a kendanyag eltavozasa
akadalyozzak meg.

Altaldban gumibdl késziilt karman-
tyUs tomitogyiriket alkalmaznak.
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